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API	Specification	5B	states	that	the	required	nominal	standoff	between	the	ring	gage	and	

the	small	end	face	of	the	pipe	is	0,	the	ring	gage	should	be	flush	to	the	small	end	face	of	the	

pipe.		The	tolerance	on	standoff	is:	

8TPI	Tubing	&	Casing	=		±	1P	

10TPI	Tubing	=	±	1‐1/2P	

Line	Pipe	(All	Pitches)	=	±	1P	

	

The	table	below	lists	all	of	the	size	and	pitch	combinations	and	their	corresponding	standoff	

tolerance	for	each	thread	type.	

	

	
Non‐Upset Tubing  External‐Upset Tubing 

Size  Threads  ± Standoff  Size  Threads ± Standoff 

Designation  per in.  Tolerance  Designation  per in.  Tolerance 

D  TPI   (Decimal)  D  TPI   (Decimal) 

1.050  10  0.1500  1.050  10  0.1500 

1.315  10  0.1500  1.315  10  0.1500 

1.660  10  0.1500  1.660  10  0.1500 

1.900  10  0.1500  1.900  10  0.1500 

2‐3/8  10  0.1500  2‐3/8  8  0.1250 

2‐7/8  10  0.1500  2‐7/8  8  0.1250 

3‐1/2  10  0.1500  3‐1/2  8  0.1250 

4  8  0.1250  4  8  0.1250 

4‐1/2  8  0.1250  4‐1/2  8  0.1250 
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Casing  Line Pipe 

Size  Threads  ± Standoff  Size  Threads ± Standoff 

Designation  per in.  Tolerance  Designation  per in.  Tolerance 

D  TPI   (Decimal)  D  TPI   (Decimal) 

4‐1/2  8  0.1250  1/8  27  0.0370 

5  8  0.1250  1/4  18  0.0556 

5‐1/2  8  0.1250  3/8  18  0.0556 

6‐5/8  8  0.1250  1/2  14  0.0714 

7  8  0.1250  3/4  14  0.0714 

7‐5/8  8  0.1250  1  11.5  0.0870 

8‐5/8  8  0.1250  1‐1/4  11.5  0.0870 

9‐5/8  8  0.1250  1‐1/2  11.5  0.0870 

10‐3/4  8  0.1250  2  11.5  0.0870 

11‐3/4  8  0.1250  2‐1/2  8  0.1250 

13‐3/8  8  0.1250  3  8  0.1250 

16  8  0.1250  3‐1/2  8  0.1250 

18‐5/8  8  0.1250  4  8  0.1250 

20  8  0.125  5  8  0.1250 

6  8  0.1250 

8  8  0.1250 

10  8  0.1250 

12  8  0.1250 

14  8  0.1250 

16  8  0.1250 

18  8  0.1250 

20  8  0.1250 
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